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RESUMEN 

En este trabajo de suficiencia profesional, realizado para obtener el título 

profesional de Ingeniero Electrónico y Telecomunicaciones, consiste en la 

ejecución de un mantenimiento preventivo y correctivo en el centro minero Huaron 

en el Perú. Se llevó a cabo un análisis de los errores y fallas usuarias y/o técnicas 

presentes en los equipos de seguridad, en los monitores de gases. 

 

El primer capítulo proporciona una explicación de la situación actual del sector 

minero en el Perú en cuanto a equipos de seguridad como los monitores de gases, 

los problemas y las fallas de los detectores, además se determina el contexto de 

trabajo y la empresa. La ejecución y análisis se realiza desde octubre 2022 a 

octubre 2023, El taller Unidad Minera (UM) Draeger Huaron, que se encuentra en 

el centro minero en el distrito de Huaron, región Pasco es donde se implementa el 

servicio de mantenimiento preventivo y correctivo. 

El segundo capítulo detalla las normas y reglamentos del Ministerio de Energía y 

Minas para la seguridad en la industria minera. También se exploran conceptos 

clave como la minería, los gases nocivos, la calibración y los equipos de seguridad. 

Se examinan los tipos de mantenimiento, se introduce el enfoque Mantenimiento 

basado en la confiabilidad (RCM), se abordan las disciplinas de disponibilidad, 

mantenibilidad y confiabilidad. 

En el tercer capítulo del estudio se define y analiza la problemática, identificando 

los problemas más comunes a través de informes. Se detalla la implementación del 

servicio de mantenimiento, incluyendo los procedimientos preventivos y 

correctivos. Se utiliza software especializado para evaluar el equipo y se obtienen 

porcentajes de disponibilidad, mantenibilidad y confiabilidad a partir de los informes 

de mantenimiento. Los resultados de confiabilidad y disponibilidad son del 99.91% 

y 99.88% respectivamente, los indicadores son favorables con el objetivo 

propuesto. 

  


